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Tonbezeichnungen
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Informationen Uber Metallsaiten

Seit dem 14. Jahrhundert waren in Europa Metallsaiten aus Eisen-, Kupfer- oder Silberdraht in
Gebrauch. Der wohl alteste Hinweis auf ,,stehelin saite* stammt aus dem Jahre 1511.
Saitendraht fur Musikinstrumente wurde auf ,,Handleiern*“ gezogen. Um das Gefluge des
Metalls nicht zu zerstoren, mufite immer in der gleichen Richtung gezogen werden. Beim
Instrumentendraht, der Zugspannungen ausgesetzt wird, trug die Beachtung dieser Regel
wesentlich zur Qualitatssteigerung bei. Die damaligen Drahtsaiten besallen keine so hohe
Zugdfestigkeit wie heute z.B. der Stahl. Dies war jedoch kein Nachteil. Im Gegenteil, der
niedrigeren Spannung historischer Saiteninstrumente sollte ja gerade auch eine geringe
Zugfestigkeit gegenuberstehen, damit sie den besonderen, dezenten Klang jener Zeit
hervorbringen konnten. Die heutigen Umspinndrahte aus Kupfer, Bronze oder Messing werden
wie friher in 3 Stufen erzeugt: Walzdraht von 6 mm @ wird im ,,Grobzug* auf 1 mm verringert.
Nach einem Gluhprozess wird der Draht dann im ,,Mittelzug* auf ca. 0,20 mm @ reduziert.
Nach dem ,,Feinzug*“ hat der diinnste Musiksaitendraht nur noch das Mal einer
,Haaresbreite* von 0,06 mm J.

Um die sperzifische Klangcharakteristik historischer Instrumente zu erzielen, setzen wir
altbewahrte Materialien wir Bronze oder Messing von neuzeitlicher Qualitat ein.

Informationen uber Draht

Bis zum 18. Jahrhundert gab es nur 5 Arten von Metalldréhten als Saitenmaterial: Silber, Gold,
Kupfer, Eisen und Messing; ab 1834 kam Stahldraht hinzu. Die fUr eine nuancenreiche
Besaitung erforderliche Vielfalt an Drahtabmessungen war damals jedoch nicht verfigbar.
Die von uns flr Musiksaiten verwendeten Stahl-, Bronze- und Messingdrahte sind von héchster
Ziehgenauigkeit und gentigen allen Anspriichen hinsichtlich Ton- und Quintenreinheit. Dem
vollen, harteren Klang der Stahlsaite steht der lebendige, weiche Klang einer Bronze- oder
Messingsaite gegenuber.

Stahlsaiten / Einzelsaiten mit Schlinge oder Kugel

Stahlsaiten, Durchmesserangabe in mm, Saitenlange 100 cm

0,16 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21 0,22 0,23 0,24 0,25
0,26 0,27 0,28 0,29 0,30 0,31 0,32 0,33 0,34 0,35
0,36 0,37 0,38 0,40 0,42 0,43 0,44 0,45 0,46 0,47
0,48 0,50 0,52 0,55 0,56 0,58 0,60 0,65 0,70 0,75

Bronzesaiten / Einzelsaiten mit Schlinge oder Kugel

Bronzesaiten, Durchmesserangabe in mm, Saitenlédnge 100 cm
0,20 0,22 0,23 0,25 0,27 0,275 0,30 0,32 0,325 0,35
0,375 0,40 0,425 0,45 0,47 0,50 0,525 0,55 0,57 0,60
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Messingsaiten / Einzelsaiten mit Schlinge oder Kugel

Messingsaiten, Durchmesserangabe in mm, Saitenlange 100 cm
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10,80

Versilbert umsponnene Saiten auf Stahlkern / Einzelsaiten mit Schlinge oder Kugel

Versilbert umsponnene Saiten, Durchmesserangabe in mm, Saitenl&nge 100 cm
Kerndraht-Durchmesser Umspinndraht-Durchmesser
0,18 -0,32 mm 0,05-0,06

0,18 -0,32 mm 0,07 -0,08

0,18 -0,32 mm 0,09-0,10

0,25-0,35 mm 0,11-0,13

0,25 -0,35 mm 0,14 -0,15

0,25-0,35 mm 0,16 - 0,18

0,30-0,50 mm 0,19 -0,20

0,30-0,50 mm 0,21-0,29

0,30 - 0,50 mm 0,30 - 0,45

0,30 - 0,50 mm 0,46 - 0,56

0,40 - 0,60 mm 0,58 - 0,65

0,40 - 0,60 mm 0,68 -0,75

0,40 - 0,60 mm 0,78-0,90

LAngere Saiten lieferbar:
120cm / 140 cm / 160 cm

Messing (Tombak) umsponnene Saiten auf Bronzekern / Einzelsaiten mit Schlinge oder Kugel

Messing umsponnene Saiten, Durchmesserangabe in mm, Saitenl&nge 100 cm
Kerndraht-Durchmesser Umspinndraht-Durchmesser
0,18 -0,32 mm 0,05-0,06

0,18 -0,32 mm 0,07 -0,08

0,18 -0,32 mm 0,09-0,10

0,25-0,35 mm 0,11-0,13

0,25 -0,35 mm 0,14 -0,15

0,25-0,35 mm 0,16 - 0,18

0,30-0,50 mm 0,19 -0,20

0,30-0,50 mm 0,21-0,29

0,30 - 0,50 mm 0,30 - 0,45

0,30 - 0,50 mm 0,46 - 0,56

0,40 - 0,60 mm 0,58 - 0,65

0,40 - 0,60 mm 0,68 -0,75

0,40 - 0,60 mm 0,78-0,90

Langere Saiten lieferbar:
120 cm / 140 cm / 160 cm




